
 

 

案例
现场工人安全
安全能源管理
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传感器报警：有害气体含量异常

现场工人向同事抱怨头痛欲裂。

对讲机传感器触发报警 — 检测

到异常有害气体含量，工人按

下对讲机上的紧急按钮通知控

制室，之后昏倒。随身摄像头

捕捉到了整个事件的来龙去脉。

•  随身摄像头

•  传感器物联网 / 应用

•  对讲通信：倒地检测 / 紧急按钮

•  对讲通信：语音和多媒体 
•  WAVE PTX：宽带一键通与 
    多媒体共享

•  调度软件

•  控制室解决方案

•  随身摄像头

•  GPS

•  控制室解决方案

现场协作

控制室操作员看到情况得到控

制，并通过对讲机确认是否正

在修复气体泄漏问题以及工人

是否已经安全。

实时视频和传感器集成

控制室操作员通过紧急报警和

随身摄像头的实时视频流来确

定事件发生的位置。可派遣人

员协助提供医疗支持并调查气

体源和泄漏原因。

事故记录

使用预先填充字段和相关数据

记录事件，以供日后分析和索

赔。
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